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МИКРОН
MICRON

МИК­РОН яв­ля­ет­ся убеж­ден­ным и пос­ле­до­ва­тель­ным 

при­вер­жен­цем бес­ко­мп­ро­ми­с­сной по­зи­ции в 

воп­ро­сах Ка­че­ст­ва, пред­по­ла­гая Ка­че­ст­во не 

столь­ко фи­ло­со­фс­кой ка­те­го­ри­ей, сколь­ко целью и 

смыс­лом осоз­нан­но­го тру­да ра­зум­ных лю­дей, 

изб­рав­ших собствен­ный жиз­нен­ный путь на ос­но­ве 

кол­лек­тив­но­го стрем­ле­ния к  луч­шей жиз­ни.

МИК­РОН — один из ве­ду­щих про­из­во­ди­те­лей 
ша­ри­ко­вых вин­то­вых пе­ре­дач (ШВП). На 
предп­ри­я­тии ис­поль­зу­ет­ся са­мое сов­ре­мен­
ное тех­но­ло­ги­чес­кое обо­ру­до­ва­ние, ра­бо­
та­ет собствен­ная про­е­кт­ная ор­га­ни­за­ция, 
внед­ре­ны эф­фек­тив­ные ме­то­ды уп­рав­ле­ния.  
Сис­те­ма Ме­не­дж­мен­та Ка­че­ст­ва сер­ти­фи­ци­
ро­ва­на на со­от­ве­т­ствие стан­дар­ту ISO:9001; 
про­дук­ция со­от­ве­т­ству­ет всем тре­бо­ва­ни­ям 
меж­ду­на­род­ных стан­дар­тов и пос­тав­ля­ет­ся 
во все ре­ги­о­ны ми­ра.
При­ме­не­ние ШВП да­ёт воз­мож­ность соз­дать 
эко­но­мич­ные, на­деж­ные вы­со­коп­ро­дук­тив­
ные ме­ха­низ­мы бла­го­да­ря вы­со­кой спо­соб­
нос­ти к наг­руз­кам, дол­го­веч­нос­ти, вы­со­кой 
осе­вой жест­кос­ти, плав­нос­ти дви­же­ния, КПД 
8590%, на­дёж­нос­ти при вы­со­ких ско­рос­
тях.
Ука­зан­ные пре­и­му­ще­ст­ва обес­пе­чи­ва­ют­ся 
за­ме­ной тре­ния сколь­же­ния тре­ни­ем ка­че­ния, 
твёр­достью ра­бо­чих по­ве­рх­нос­тей HRC 
5961, оп­ти­маль­ным со­от­но­ше­ни­ем ди­а­мет­
ра ша­ри­ка, ра­ди­у­са про­фи­ля и уг­ла кон­так­
та, пра­виль­ным вы­бо­ром ти­по­раз­ме­ра ШВП.

MICRON is among top world ball screw man­
ufactures.   The factory is equipped with 
presentday technical machines and tools, has 
its own design office, and uses effective 
production control. Company’s Quality 
Management System conforms to ISO:9001.  
MICRON’s products meet all international stan­
dards and though are exported to all regions of 
the world.
Ball screw use allows economical, reliable, 
efficient mechanisms   creation.   Ball screws 
have high carrying capacity, long life, high axial 
rigidity, soft movement, efficiency of 85–90%, 
high speed reliability.
Those characteristics are provided by rolling 
friction instead of sliding friction, HRC  5961 
hardness of working faces, optimal correlation 
of ball diameter, thread profile radius and 
contact angle, correct selection of ball screw 
series.
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ПРИМЕНЕНИЕ ШВП
BALL SCREW USAGE

При­ме­не­ние ша­ри­ко­вых вин­то­вых пе­ре­
дач (ШВП) да­ёт воз­мож­ность соз­дать 
эко­но­мич­ные, на­дёж­ные, вы­со­коп­ро­из­
во­ди­тель­ные ме­ха­низ­мы бла­го­да­ря 
сле­ду­ю­щим ка­че­ст­вам:
• вы­со­кая наг­ру­зоч­ная спо­соб­ность;
• боль­шая дол­го­веч­ность;
• вы­со­кая осе­вая жёст­кость;
• плав­ность хо­да;
• вы­со­кий ко­эф­фи­ци­ент по­лез­но­го действия 	
(85–90%);
• на­дёж­ность при ра­бо­те на вы­со­ких ско­рос­тях;
Ука­зан­ные пре­и­му­ще­ст­ва обеспе­чи­ва­ют­
ся за счёт:
• за­ме­ны тре­ния сколь­же­ния тре­ни­ем ка­чения;
• твёр­дос­ти ра­бо­чих по­ве­рх­нос­тей HRC 
59–61;
• оп­ти­маль­но­го со­от­но­ше­ния ди­а­мет­ра 
ша­ри­ка, ра­ди­у­са про­фи­ля резь­бы и уг­ла 
кон­так­та;
• оп­ти­маль­но­го вы­бо­ра ти­по­раз­ме­ра ШВП.
ШВП с ус­пе­хом при­ме­ня­ют­ся в:
• стан­ко­ст­ро­и­тель­ной про­мыш­лен­нос­ти;
• ста­ле­ли­тей­ной про­мыш­лен­нос­ти;
• ав­то­мо­биль­ной про­мыш­лен­нос­ти;
• ядер­ной тех­ни­ке;
• ави­а­ст­ро­и­тель­ной про­мыш­лен­нос­ти;
• во­ен­ной тех­ни­ке;
• ме­ди­ци­нс­кой тех­ни­ке;
• всех от­рас­лях об­ще­го ма­ши­но­ст­ро­е­ния.
Раз­ме­ры вы­пус­ка­е­мых ШВП:
• ди­а­метр от 8 до 125 мм;
• шаг резь­бы от 1,5 до 50 мм;
• дли­на вин­та до 12000 мм.
Воз­мо­жен вы­пуск пе­ре­дач по спе­ци­аль­но­му 
за­ка­зу.
Мет­ро­ло­ги­чес­кое и спе­ци­аль­ное обо­ру­до­ва­
ние обес­пе­чи­ва­ет конт­роль по всем тех­ни­
чес­ким и эксплу­а­та­ци­он­ным ха­рак­те­рис­ти­
кам: ки­не­ма­ти­чес­кой и ге­о­мет­ри­чес­кой точ­
нос­ти, мо­мен­ту хо­лос­то­го хо­да, жёст­кос­ти и 
т. д. При ос­во­е­нии но­вой конструк­ции ШВП 
мы про­во­дим стен­до­вые ис­пы­та­ния на дол­
го­веч­ность.

Using of ball screws allows you to make 
machines of high economically effective­
ness, reliability, efficiency because of fol­
lowing ball screws’ qualities:
• high loading ability;
• long life;
• high axial rigidity;
• easy travel;
• high efficiency of 85–90%;
• reliability at high speeds.
These advantages are based upon:
• sliding friction replaced by rolling friction;
• HRC 59–61 hardness of working surfaces;
• optimal correlation of ball diameter, thread 
profile radius, and contact angle;
• correct selection of ball screw series.
Ball screws are used widely in:
• machinetool construction;
• mechanical engineering;
• steel industry;
• automobile industry;
• nuclear technology;
• aircraft industry;
• military equipment;
• medical equipment.
We manufacture ball screws:
• with diameter 8 to 125 mm;
• with 1,5 to 50 mm lead;
• with screw length up to 12000 mm;
• based on your custom drawings.
We constantly check and control ball screws 
manufactured for kinematics and geometrical 
precision, drag torque, rigidity and so on.   All 
ball screws of new designs are standtested for 
their life.

ТИПОРАЗМЕРЫ ШВП
BALL SCREW SERIES

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом.  На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван диф­фе­
рен­ци­аль­ным зуб­ча­тым за­цеп­ле­ни­ем га­ек с ци­ли­нд­ри­чес­ким флан­це­вым 
кор­пу­сом. Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка. При­ме­ня­ет­ся, пре­и­му­ще­
ст­вен­но, в ре­мо­нт­ных це­лях.
Preload ball screws.   Preload is made by gear rims arranged on seminuts in 
tubular housing.  Gothic arc profile thread.  Usually used in repair tasks.

ОМВ01

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом.  На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван диф­фе­
рен­ци­аль­ным зуб­ча­тым за­цеп­ле­ни­ем га­ек с приз­ма­ти­чес­ким кор­пу­сом.  
Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка. При­ме­ня­ет­ся, пре­и­му­ще­ст­вен­но, в 
ре­мо­нт­ных це­лях.
Preload ball screws.   Preload is made the same way as for OMB01, but with 
seminuts in prism housing.  Gothic arc profile thread.  Usually used in repair 
tasks.

ОМВ10, ОМВ15

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом или за­зо­ром.   На­тяг обес­пе­чи­ва­ет­ся 
се­лек­тив­но.  Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  При­ме­ня­ет­ся для обес­
пе­че­ния транс­по­рт­ных пе­ре­ме­ще­ний с воз­мож­ностью ус­та­нов­ки флан­ца 
лю­бой кон­фи­гу­ра­ции при по­мо­щи пре­ци­зи­он­ной мет­ри­чес­кой резь­бы.
Preload or nonpreload ball screws.   Preload is made selectively.   Gothic arc 
profile thread.  Used for precision travels, allows any design flange installation 
because of precision metric thread.  

ОМВ 22

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом. На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван диф­фе­
рен­ци­аль­ным зуб­ча­тым коль­цом. Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  
При­ме­нят­ся для обес­пе­че­ния пре­ци­зи­он­ных пе­ре­ме­ще­ний.
Ball screws with preload made and fixed by differential gear ring.  Gothic arc 
profile thread.  Used for precision travels.

ОМВ 25, ОМВ 30, ОМВ 35

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом или за­зо­ром.   На­тяг обес­пе­чи­ва­ет­ся 
се­лек­тив­но.  Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  При­ме­нят­ся для обес­пе­
че­ния пре­ци­зи­он­ных или транс­по­рт­ных пе­ре­ме­ще­ний.
Preload and orpreload ball screws.   Preload is made selectively.   Gothic arc 
profile thread.  Used for precision and transport travels.

ОМВ 40, ОМВ 45

ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом.  На­тяг соз­дан осе­вым сме­ще­ни­ем вит­ков 
резь­бы га­еч­ной груп­пы.  Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  При­ме­нят­ся 
для обес­пе­че­ния пре­ци­зи­он­ных пе­ре­ме­ще­ний.
Ball screws with preload made by axial offset displacement of nut thread turns.  
Gothic arc profile thread.  Used for precision travels.

ОМВ 50

Ми­ни­а­тюр­ные ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом или за­зо­ром.  На­тяг обес­
пе­чи­ва­ет­ся се­лек­тив­но.  Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  При­ме­нят­ся 
для обес­пе­че­ния пре­ци­зи­он­ных или транс­по­рт­ных пе­ре­ме­ще­ний.
Miniature preload or nonpreload ball screws.   Preload is made selectively.  
Gothic arc profile thread.  Used for precision and transport travels.

ОМВ 55

Мно­го­за­ход­ная ШВП с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом или за­зо­ром. На­тяг 
обес­пе­чи­ва­ет­ся се­лек­тив­но.  Про­филь резь­бы — го­ти­чес­кая ар­ка.  При­ме­
ня­ет­ся для обес­пе­че­ния вы­со­ких ско­рос­тей пре­ци­зи­он­ных или транс­по­рт­
ных пе­ре­ме­ще­ний.
Preload or nonpreload multistart ball screws.   Preload is made selectively.  
Gothic arc profile thread.  Used for highspeed precision and transport travels.  

ОМВ 65
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OMB10/OMB15OMB01

Натяг создан и зафиксирован дифференциальным зубчатым зацеплением 
гаек с корпусом.
Preloading is created and fixed by differential toothing of nuts with housing.

На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван диф­фе­рен­ци­аль­ным 
зуб­ча­тым за­цеп­ле­ни­ем га­ек с кор­пу­сом.
Preloading is created and fixed by differential toothing 
of nuts with housing.

ОМВ 10 ОМВ 15

*i — чис­ло ра­бо­чих кон­ту­ров  гай­ки.
Из­го­тов­ле­ние      +3 ого­ва­ри­ва­ет­ся до­пол­ни­тель­но.  Конструк­ция не пре­дус­мат­ри­ва­ет ус­та­нов­ку очис­ти­те­лей резь­бы.
*i — nut working contour quantity.
Custom       +3 screws are available upon request.  Design does not allow wiper installation.

ISO 9001 

*i — чис­ло ра­бо­чих кон­ту­ров гай­ки.
Из­го­тов­ле­ние         ого­ва­ри­ва­ет­ся до­пол­ни­тель­но.   Конструк­ция не пре­дус­мат­ри­ва­ет ус­та­нов­ку очис­ти­те­лей спе­ци­аль­ной 
резь­бы.  Воз­мож­но из­го­тов­ле­ние при­со­е­ди­ни­тель­ных по­ве­рх­нос­тей флан­ца по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.  Пе­ре­да­чи дру­гих 
ти­по­раз­ме­ров вы­пус­ка­ют­ся по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.
*i — nut working contour quantity.
       manufacturing is available upon request.  Design does not allows wiper installation.  Custom flange interfaces are available 
upon request.  Custom size ball screws are available upon request.
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OMB25/OMB30/OMB35OMB22/OMB65 
ОМВ 25 ОМВ 30

ОМВ 35

На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван
диф­фе­рен­ци­аль­ным
зуб­ча­тым коль­цом.
Preload is made and fixed by 
differential gear ring.

Гай­ка с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­
гом 5%, 10% от Сдин
Nut with preload 5%,10% from 
Cdyn 

*i — чис­ло ра­бо­чих кон­ту­ров  гай­ки.
ШВП дру­гих ти­по­раз­ме­ров, наг­ру­зоч­ной спо­соб­нос­ти из­го­тав­ли­ва­ют­ся по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.  
При­со­е­ди­ни­тель­ные раз­ме­ры га­ек со­от­ве­т­ству­ют DIN 69051/5.   Воз­мож­но из­го­тов­ле­ние фор­мы 
флан­ца и рас­по­ло­же­ние кре­пеж­ных от­ве­рс­тий по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.
*i — nut working contour quantity.
Custom size and load ball screws are available upon request.  Nut interfaces conform to DIN 69051/5.  
Custom shape flange and fixing hole screws are available upon request.

На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван с 
по­мощью про­фи­ля резь­бы «го­ти­
чес­кая ар­ка» (4то­чеч­ный кон­такт).
Preload is made and fixed by “Gothic 
Arc” profile thread (4point contact).

ОМВ 22 ОМВ 65 (двухзаходная/doublestart

ОМВ 22

ОМВ 65

Гай­ка с га­ран­ти­ро­ван­ным за­зо­ром, 
пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом 2%, 5% от 
Сдин
Nut with nonpreload, preload 2%,5% 
from Cdyn 
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Натяг создан осевым смещением витков резьбы в гайке
на заданную величину
Preload is made by axial displacment of nut turns by   value.

ISO 9001 

OMB40/OMB45 OMB50 
ОМВ 40 ОМВ 45

*i — чис­ло ра­бо­чих кон­ту­ров  гай­ки.
ШВП дру­гих ти­по­раз­ме­ров, наг­ру­зоч­ной спо­соб­нос­ти из­го­тав­ли­ва­ют­ся по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.   При­со­е­ди­ни­тель­ные 
раз­ме­ры га­ек со­от­ве­т­ству­ют DIN 69051/5.  Воз­мож­но из­го­тов­ле­ние фор­мы флан­ца и рас­по­ло­же­ние кре­пеж­ных от­ве­рс­тий 
по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.
*i — nut working contour quantity.
Custom size and load ball screws are available upon request.  Nut interfaces conform to DIN 69051/5.
Screws with custom shape flange and fixing hole location are available upon request.

На­тяг соз­дан и за­фик­си­ро­ван 
с по­мощью про­фи­ля резь­бы 
«го­ти­чес­кая ар­ка» (4то­чеч­
ный кон­такт).
Preload is made and fixed by 
“Gothic Arc” profile thread 
(4point contact).

Гай­ка с га­ран­ти­ро­ван­ным за­зо­ром, пред­ва­ри­тель­
ным на­тя­гом 2%, 5% от Сдин
Nut with nonpreload, preload 2%,5% from Cdyn 

*i — чис­ло ра­бо­чих кон­ту­ров  гай­ки.
ШВП дру­гих ти­по­раз­ме­ров, наг­ру­зоч­ной спо­соб­нос­ти из­го­тав­ли­ва­ют­ся по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.   При­со­е­ди­ни­тель­ные 
раз­ме­ры га­ек со­от­ве­т­ству­ют DIN 69051/5.  Воз­мож­но из­го­тов­ле­ние фор­мы флан­ца и рас­по­ло­же­ние кре­пеж­ных от­ве­рс­тий 
по спе­ци­аль­но­му за­ка­зу.
*i — nut working contour quantity.
Custom size and load ball screws are available upon request.  Nut interfaces conform to DIN 69051/5.
Screws with custom shape flange and fixing hole location are available upon request.

ОМВ 50

Гай­ка с пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом 5%, 10% от Сдин
Nut with preload 5%,10% from Cdyn 
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ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ПОВЕРХНОСТИ ВИНТОВ
SCREW INTERFACES

По спе­ци­аль­но­му за­ка­зу на присо­е­ди­
ни­тель­ных по­ве­рх­нос­тях воз­мож­но 
вы­пол­не­ние шли­цев, ори­ги­наль­ных 
шпо­ноч­ных па­зов, по­пе­реч­ных отверс­тий, 
лы­сок и т. д.  Все конструк­тивные эле­мен­
ты (по­ве­рх­нос­ти под под­шип­ни­ки, шпон­
ки, ка­нав­ки, резь­бы и т. д.) вы­пол­ня­ют­ся 
в со­от­ве­т­ствии с тре­бо­ва­ни­я­ми меж­ду­на­
род­ных стандар­тов.

On custom request screw interfaces can have 
splines, original keyways, cross holes, flats, 
etc.  All constructive elements (bearing faces, 
keys, slots, threads, etc.) are made in confor­
mance with international standards.

В торцах винтов предусматриваются резьбовые 
отверстия.

Thread holes are foreseen in screw ends.

Другие конструкции присоединительных 
поверхностей выпускаются по специаль­
ному заказу.

Other screw interfaces are available upon 
request.
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МЕТОДЫ СОЗДАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАТЯГА
PRELOAD CREATION METHODS

ПРЕДЕЛЬНАЯ ЧАСТОТА ВРАЩЕНИЯ
SWIVEL SPEED LIMIT

Осе­вым сме­ще­ни­ем ли­бо по­во­ро­том двух по­лу­га­ек от­но­си­тель­но друг дру­га с пос­
ле­ду­ю­щей фик­са­ци­ей их по­ло­же­ния.  По­лу­гай­ки при этом упи­ра­ют­ся в ком­пен­са­
ци­он­ное коль­цо (ОМВ25, ОМВ30 и ОМВ35) ли­бо во внут­рен­ний бурт спе­ци­аль­
но­го кор­пу­са (ОМВ01, ОМВ10 и ОМВ15).
By axial displacement or turn of two seminuts opposite one another with fixing of their 
position followed.   Herewith seminuts plant against compensation ring (OMB25, 
OMB30, and OMB35) or internal shoulder of special case (OMB01, OMB 10, and 
OMB15).

По­во­ро­том двух по­лу­га­ек от­но­си­тель­но друг дру­га с пос­ле­ду­ю­щей фик­са­ци­ей их 
по­ло­же­ния спе­ци­аль­ны­ми ме­ха­низ­ма­ми (ОМВ25, ОМВ30 и ОМВ35).
By turn of two seminuts opposite one another with fixing of their position by special 
appliances followed (OMB25, OMB30, and OMB35).

Подбором диаметра шариков (ОМВ40, ОМВ45).
By ball diameter selection (OMB40, OMB45).

ISO 9001 

Работоспособность ШВП ограничена критической частотой вращения
Ball screw work capacity is limited by the critical swivel speed:

КРИТИЧЕСКАЯ ОСЕВАЯ СИЛА
CRITICAL AXIAL FORCE

Длина ШВП между опорными шейками 
ограничивается критической осевой силой

Ball screw length between bearing necks is limited by 
critical axial force:

d	 ball thread minor diameter;
l	 unbearing screw length, mm;
	 ratio of sealing method;
S	 reserve ratio (S=0,5…0,8).
Swivel speed limit is the lowest value between nkr and nkr*.

Сме­ще­ни­ем вит­ка в гай­ке на рас­чёт­ную ве­ли­чи­ну       и под­бо­ром ди­а­мет­ра 
ша­ри­ков (ОМВ50).
By displacement of nut turn on rated value     and ball diameter selection (OMB50).

d 	 внутренний диаметр резьбы винта;
l	 неопорная длина винта;
	 коэффициент, зависящий от способа заделки;
S	 коэффициент запаса (S=0,5…0,8).
Предельная частота вращения определяется меньшим из двух значений: nkr и nkr*.
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ДОЛГОВЕЧНОСТЬ
LIFE

Долговечность шариковой винтовой передачи 
определяется из номограммы (см.схему 1) или по 
формуле:

Ball screw life is determined by the nomorgamme 
(see shema 1) or calculated as follows:

С  динамическая грузоподъемность, кН
Fm  эквивалентная динамическая нагрузка, кН
nm  среднее число оборотов, мин1

С  dynamic load, kN
Fm  equivalent load, kN
nm  equivalent speed, min1

 при переменной скорости и постоянной нагрузке  at variable speed and constant load

 при переменной нагрузке и постоянной скорости  at variable load and constant speed

 при переменной нагрузке и переменной 
скорости

 at variable load and variable speed

Для пе­ре­дач с двой­ны­ми гай­ка­ми, соб­ран­ны­ми с 
пред­ва­ри­тель­ным на­тя­гом, эк­ви­ва­ле­нт­ная 
ди­на­ми­чес­кая наг­руз­ка   Fm рас­счи­ты­ва­ет­ся для 
каж­дой гай­ки от­дель­но, с уче­том си­лы на­тя­га Fpr

For ball screw with preloaded double nut equivalent 
load Fm calculate for each nut separately, taking into 
account preload force Fpr

Долговечность каждой гайки рассчитывается 
отдельно

Nominal life calculate for each nut separately

Пе­ри­о­ди­чес­ки дол­го­веч­ность ша­ри­ко­вых вин­то­
вых пе­ре­дач оп­ре­де­ля­ет­ся стен­до­вы­ми ис­пы­та­
ни­я­ми: для подт­ве­рж­де­ния ме­то­да расчё­та, при 
про­вер­ке но­вых тех­ни­чес­ких ре­ше­ний, при из­ме­
не­ни­ях в при­ме­ня­е­мых ма­те­ри­а­лах ли­бо тех­но­
ло­гии из­го­тов­ле­ния.

Life of ball screws is determined periodically by 
stand tests to confirm calculation method, check 
new technical decisions or by change of material or 
technology used.

Долговечность передач с двойными гайками, 
собранными с предварительным натягом 

Nominal life of ball screw with preloaded double nut 

ISO 9001 

Cхема 1
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ISO 9001 

ГРУЗОПОДЪЁМНОСТЬ
LOADS

КИНЕМАТИЧЕСКАЯ ТОЧНОСТЬ
KINEMATICS PRECISION

*i — число рабочих контуров.
*i — nut working contour quantity.

Для транспортных ШВП:
For transport ball screws:
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ГЕОМЕТРИЧЕСКАЯ ТОЧНОСТЬ
GEOMETRICAL PRECISION

ОСЕВАЯ ЖЁСТКОСТЬ
STIFFNESS

Конт­роль жёст­кос­ти осу­ще­с­твля­ет­ся на стен­де 
С3531–37.   Наг­руз­ка ШВП осе­вой си­лой осу­
ществля­ет­ся гид­рав­ли­чес­ки бес­сту­пен­ча­то.  Винт и 
га­еч­ная груп­па удер­жи­ва­ют­ся от про­во­ро­та спе­ци­
аль­ны­ми ме­ха­низ­ма­ми за­жи­ма.  Изме­ре­ние сме­ще­
ния вин­та от­но­си­тель­но га­еч­ной груп­пы осу­ще­с­
твля­ет­ся из­ме­ри­тель­ной систе­мой, сос­то­я­щей из 
3 дат­чи­ков пе­ре­ме­ще­ния, рас­спо­ло­жен­ных на 
од­ной ок­руж­нос­ти че­рез 120°, в руч­ном и ав­то­ма­ти­
чес­ком ре­жи­ме, в 3 сече­ни­ях по дли­не вин­та и 2 
нап­рав­ле­ни­ях вдоль его оси.

Stiffness control is conducted at the C35531–37 
stand.  The load of the ball screw with axial force is 
gently made with hydraulics.  The screw and nut unit 
are held by special clams from turn.  Measurement 
of the screw travel according to nut unit is fulfilled 
by measuring system, having 3 sensors for travel, 
which are arranged on the same round every 120°, 
and conducted for 4 profiles over the whole screw 
length and in 2 directions along the screw axis in 
manual and automatic modes.

Конт­ро­ли­ру­е­мую ШВП ус­та­нав­ли­ва­ют на стен­де С3531–38, 
фик­си­ру­ют от про­во­ро­та га­еч­ную груп­пу и при­во­дят во вра­ще­ние 
винт.  Час­то­та вра­ще­ния — 100 мин1.  Мо­мент, воз­ни­ка­ю­щий при 
вра­ще­нии, наб­лю­да­ют по ре­ги­ст­ри­ру­ю­ще­му при­бо­ру.
За­да­вая вра­ще­ние вин­та в од­ну и дру­гую сто­ро­ны, конт­ро­ли­ру­ют 
мо­мент хо­лос­то­го хо­да Мхх по всей дли­не при пря­мом и об­рат­
ном хо­де.  Ко­ле­ба­ния Мхх по дли­не резь­бо­вой час­ти в про­цен­тах 
к сред­не­му мо­мен­ту не долж­ны пре­вы­шать ве­ли­чи­ны, ука­зан­ные 
в таб­ли­це сле­ва.

Prior to control ball screw is arranged on the C3531–38 stand, the nut 
is fixed against turn and the screw is rotated with 100  rpm swivel 
speed.  The springing up during rotation drag torque Mxx is watched 
over the whole screw length and fore travel and return travel and crew 
rotation in both directions.   Travel variations Mxx over the screw  
thread length per cent to mean torque should not exceed values, 
shown in the table on the left.

Для ШВП с предварительным натягом 
контролируется осевая жёсткость:

Preloaded ball screw stiffness is calculated as:

Момент холостого хода  Drag Torque

ISO 9001 
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ПОСЛЕПРОДАЖНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
POSTSALE SERVICE

Упа­ков­ка
Соб­ран­ные, от­ре­гу­ли­ро­ван­ные и про­ве­рен­ные 
ШВП кон­сер­ви­ру­ют­ся и за­па­ко­вы­ва­ют­ся в по­ли­э­ти­
ле­но­вый ме­шок.   За­тем ук­ла­ды­ва­ют­ся в спе­ци­аль­
ную та­ру и фик­си­ру­ют­ся для пре­дотвра­ще­ния 
пов­реж­де­ний во вре­мя транс­пор­тиров­ки.
Транс­пор­ти­ро­ва­ние
Транс­пор­ти­ро­ва­ние упа­ко­ван­ных ШВП осу­
ществля­ет­ся лю­бым кры­тым транс­пор­том или в кон­
тей­не­рах с учё­том пра­вил, действу­ю­щих на транс­
пор­те это­го ви­да.  Ус­ло­вия пос­тав­ки ого­ва­ри­ва­ют­ся 
при зак­лю­че­нии конт­рак­та.
Ука­за­ния по эксплу­а­та­ции
ШВП пе­ред мон­та­жом под­ле­жит обя­за­тель­ной 
рас­кон­сер­ва­ции.   В эксплу­а­та­ции ШВП долж­на 
быть пос­то­ян­но сма­за­на жид­кой или кон­сис­тентной 
смаз­кой.   Смаз­ка долж­на быть чис­той и об­ла­дать 
вы­со­ки­ми ан­ти­кор­ро­зий­ны­ми свойства­ми.  ШВП 
сле­ду­ет за­щи­щать от пы­ли, гря­зи и струж­ки; для 
это­го в конструк­ции пре­дус­мотре­ны спе­ци­аль­ные 
очис­ти­те­ли.
В ру­ко­во­д­стве по эксплу­а­та­ции, при­ла­га­е­мом к 
ШВП, ука­зы­ва­ет­ся спо­соб ре­гу­ли­ров­ки на­тя­га.
Га­ран­тии
Га­ран­тий­ный срок эксплу­а­та­ции ШВП — 18 меся­цев 
со дня пус­ка, но не бо­лее 24 ме­ся­цев со дня по­лу­че ния 
за­каз­чи­ком. МИК­РОН га­ран­ти­ру­ет со­от­ве­т­ствие 
ШВП тре­бо­ва­ни­ям за­каз­чи­ка и нор­ма­тив­ной до­ку­
мен­та­ции и обя­зу­ет­ся без­воз­ме­зд­но за­ме­нять 
де­фе­кт­ные ШВП или ре­мон­ти­ро­вать вы­шед­шие из 
строя при соб­лю­де­нии за­каз­чи­ком ус­ло­вий эксплу­
а­та­ции, транспортировки, хранения и монта­жа.

Packing
Assembled, adjusted, and tested ball screws are pre­
served and sealed in the plastic bag.  Prepared units 
are put into special container and hold from damage 
during shipping.
Shipping
Packed ball screws could be shipped with any cov­
ered transport.  Delivery terms are stated in contract.
Usage Manual
Prior to installation ball screws should be cleaned 
with solvent.   After cleaning ball screws should be 
lubricated with oil or grease lubricant.   Lubricant 
must be clean and have high anticorrosion qualities.
Ball screws should be protected dust, dirt, and shav­
ing.  Therefore special wipers are provided by design.
Ball screws are completed with usage manual, stat­
ing the way to adjust preload.
Warranty
MICRON guaranties ball screws operation for 18 
month since installation, but no more than 24  month 
since delivery.
MICRON guaranties ball screws to conform to 
requirements of the customer and to technical docu­
mentation.  MICRON changes defective ball screws 
and repairs broken ones free of charge if operation, 
shipment, storage, and installation instructions were 
held by the customer.

Кодирование обозначения ШВП для заказа
Ball Screw Coding for Order
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